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Kurzfassung. Die CCH 70 wurde auf Initiative einer Studiengruppe, bestehend aus
einigen europdischen Konstrukteuren und GieRereien ausgearbeitet und wurde
erstmalig 1971 unter CCH 70-1 verdffentlicht. 1979 erschien die CCH 70-2 und
1996 als die bis vor kurzem glltige Ausgabe CCH 70-3. Die Studiengruppe ist eine
nicht auf finanziellen Gewinn gerichtete Organisation.Das Ziel war und ist die
Verantwortungen, Prifmethoden und die Abnahmekriterien fiir Gussstiicke in
hydraulischen Maschinen fir alle Beteiligten (Kunde, Konstrukteur, Hersteller,
GieRer und Abnahmegesellschaft) klar zu definieren.Im Gegensatz zu anderen
Gussnormen ist die CCH 70 ein Pflichtenheft und legt die allgemeinen und
technischen Einkaufsbedingungen aller Stahlgussstiicke von Wasserkraftmaschinen
fest. Die Priifmethoden, deren Anwendungen und Annahmekriterien als auch die
Abnahmen beim GieBer und beim Hersteller sind prazisiert. Hauptdokument ist das
Qualitatsvorschriftenblatt das alle Vorschriften enthélt, welche sich auf die
Technologie und Kontrollen beziehen.

Wie bei den vorangegangenen Ausgaben, waren auch bei dieser Revision,
namhafte GieRer, Konstrukteure, Turbinenbauer und ein unabhangiges Prifinstitut
an der Entstehung dieser Revision malgeblich beteiligt.

Die wesentlichen Anderungen sind:

e  Aktualisierungen geméR dem Stand der Technik

o Tiefenabhéngige Beurteilung bei der Ultraschallprifung, auch far
Konstruktionsschweiflungen

o Aufnahme der Sichtpriifung als eigenen Abschnitt (VT 70-4)

Die geschichtliche Entwicklung und der aktuelle Stand der Revision 4 der
CCH 70 werden dargelegt.
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2. Geschichtlicher Hintergrund, Grundzlge

Die CCH 70 wurde auf Initiative einer Studiengruppe, bestehend aus einigen européischen
Konstrukteuren und GieRereien ausgearbeitet und wurde erstmalig 1971 unter CCH 70-1
veroffentlicht. 1979 erschien die CCH 70-2 und 1996 als die bis vor kurzem gltige
Ausgabe CCH 70-3. Die Studiengruppe ist eine nicht auf finanziellen Gewinn gerichtete
Organisation.

Initiator, Leiter der Arbeitsgruppe und des Sekretariats von CCH 70 war bis
zu seinem Tod im Jahr 2003 der Qualitatsstellenleiter der Fa. Ateliers de
Constructions ~ Mécaniques de  Vevey in  Charmilles,  Genf
Herr Jean-Pierre Desbaillet.
CCH
CAHIER DES CARGES DE RECEPTION DES PIECES EN ACIER
MOULE POUR MACHINES HYDRAULIQUES
PFLICHENHEFT FUR DIE ABNAHME VON STAHLGUSSSTUCKEN
FUR HYDRAULISCHE MASCHINEN
SPECIFICATION FOR INSPECTION OF STEEL CASTINGS FOR

HYDRAULIC MACHINES
Bild 1: Jean-Pierre Desbaillet, VVorsitzender der Arbeitsgruppen 1 bis 3

Das Ziel war und ist die Verantwortungen, Prifmethoden und die Abnahmekriterien
fir Gusssticke in hydraulischen Maschinen fir alle Beteiligten (Kunde, Konstrukteur,
Hersteller, GieRRer und Abnahmegesellschaft) klar zu definieren.

Bei der Ausarbeitung der 3. Ausgabe fanden sich drei GielRer, drei Konstrukteure
und ein unabhdngiges Kontrollinstitut sowie mehrere technische Berater zusammen. In
diesem Zusammenhang gehdrt Herr Erich Zimmerl, ab 1984 bis zu seiner Pensionierung im
Jahr 1999, Leiter der Abteilung Zerstorungsfreie Prifung, Schweitechnik und Abnahme



an der Technischen Versuchs- und Forschungsanstalt der TU WIEN erwahnt, der als
Mitglied dieser Gruppe sehr zur Verbreitung dieses Regelwerkes beigetragen hat.
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Bild 2: Arbeitsgruppe CCH 70-3

Bild 3: Erich Zimmerl, Mitglied der Gruppe

Im Gegensatz zu anderen Gussnormen ist die CCH 70 ein Pflichtenheft und legt die
allgemeinen  und
Wasserkraftmaschinen fest. Die Priifmethoden, deren Anwendungen und Annahmekriterien
als auch die Abnahmen beim GielRer und beim Hersteller sind prazisiert. Hauptdokument ist
das Qualitatsvorschriftenblatt das alle VVorschriften enthélt, welche sich auf die Technologie
und Kontrollen beziehen.
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Bild 4: CCH 70-1 Bild 5: CCH 70-2 Bild 6: CCH 70-3

CCH 70-1 | Nov. 1971 | Erste Ausgabe, ausgearbeitet auf Initiative einer Studiengruppe (Groupe d"Etude),
bestehend aus einigen europdischen Konstrukteuren und GielRereien.

CCH 70-2 | Juni 1979 | Zweite, verbesserte Ausgabe.

CCH 70-3 | Juni 1996 | Dritte Ausgabe mit Beriicksichtigung von MalRnahmen der Qualitatssicherung, mit
Einflihrung des "Herstellers" und mit Aktualisierungen hinsichtlich der
Zerstorungsfreien Priifungen.

CCH 70-4 | Okt. 2014 | Vierte Ausgabe, ausgearbeitet von einer Studiengruppe, bestehend aus Mitarbeitern

von drei GielRereien, vier Konstrukteuren und einer akkreditierten Prif- und

Inspektionsstelle.
Neu sind:

e Anderungen und Aktualisierungen in allen Kapiteln.

e Einflihrung des Kapitels "VT 70-4" fir die Sichtprifung.

e Gravierende Anderungen im Kapitel "UT 70-4" unter Hervorhebung von
Anzeigenbewertungen in Abhangigkeit von Tiefenlagen der Unganzen.




3. Aufbau der CCH 70

Die CCH 70 besteht aus einem allgemeinen Spezifikationsteil (GE 70-3) und aus vier, ab
Revision 4 aus funf Spezifikationen fir die zerstorungsfreien Prufungen (Sichtprifung),
Eindringprufung, Magnetpulverpriifung, Ultraschallprifung und Durchstrahlungsprifung.

Die CCH 70 ist ein Pflichtenheft das klar fir Gussstlicke ausgelegt ist und diese von
der Bestellung bis zur Auslieferung an den Kunden die Anforderungen genau regelt. Es
sind die Prufungsmethoden mit den dazugehdrigen Annahmestandards detailreich
beschrieben. Die zerstorungsfreien Teile (VT, PT, MT, UT und RT) verstehen sich als
eigenstandige Prifnormen.

3.1 Einfihrung

Im Allgemeinen Teil werden grundlegende Begriffe, wie z.B. Kunde, Konstrukteur, GieRer
und Hersteller definiert, sowie auch zwischen Fertigungs-, Konstruktions- und
Reparaturschweil3ungen unterschieden. Weiters erfolgt eine grobe Materialtypisierungen
(Ferritisch, Martensitisch, Austenitisch-Ferritisch und Austenitisch).

3.2 Qualitatsvorschriftenblatter

Die Qualitats-Vorschriftenblatter, als ,,Herzstiick der CCH 70, dienen zur Ubersichtlichen
Festlegung und Darstellung der Einkaufs- und Abnahmebedingungen. Sie sind vom
Konstrukteur unter Berticksichtigung der Vertragsvereinbarungen mit dem Kunden und
unter Wahrung grofter Objektivitat auszufiillen. Sie legen nicht nur die Qualitat der Stiicke
fest, sondern beeinflussen auch in erheblichem MaR ihren Preis. Ein bestimmtes verlangtes
Guteniveau beeinflusst namlich sowohl beim GieRer oder Hersteller als auch beim
Konstrukteur den Arbeitsablauf und erfordert VVorkehrungen, die den gestellten speziellen
Anforderungen anzupassen sind.

Der Hinweis fur den Konstrukteur, dass er eine bestimmte Anweisung in das
Qualitatsvorschriftenblatt  einzutragen hat, erfolgt in den Kapiteln "Allgemeine
Abnahmespezifikation" GE, sowie in den technischen Spezifikationen VT, PT, MT, UT,
RT, jeweils durch eine besondere Markierung ¢ am rechten Rand. Alle Abschnitte, in
denen eine solche Anweisung vorkommt, sind in einer Checkliste auf der Rickseite des
Qualitats-Vorschriftenblattes oder im ersten Anhang des Qualitats-Vorschriftenblattes
zusammengefasst.
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3.2.1 Technische Spezifikationen
3.2.2 Allgemeine Technische Spezifikation

In den allgemeinen technischen Spezifikationen werden grundsétzliche Bedingungen wie
zum Beispiel Personal und Mittel des GieRers und / oder des Herstellers, Erschmelzung des
Stahles, Warmebehandlungen, Abnahme, Bescheinigungen festgelegt. Ebenso ist die
Uberpriifung der Werkstoffkennwerte, der MaBkontrollen und der Druckproben ein Thema.
Einen breiten Raum wird der Fehlerbeseitigung gewidmet. Abweichungen und
Gewahrleistung wird ebenfalls in diesem Kapitel behandelt.

3.2.3 Technische Spezifikation fiir die Sichtpriifung (ab Rev. 4)

Neu ab der Revision 4 ist die Aufnahme der Spezifikation VT 70, die die Sichtprifung
behandelt. Die Sichtpriifung ist eines der wichtigsten zerstdrungsfreien Priifverfahren. So
wie alle zerstérungsfreien Spezifikationen der CCH 70, ist auch die VT 70 mit

e Zweck und Anwendungsbereich,
Vorbereitung der Oberflachen,
Methode und Durchfiihrung,
Beurteilung der Resultate — Zulassigkeitskriterien und
Prufprotokoll
aufgebaut. Grundsétzlich wird bei dieser Spezifikation zwischen direkter und indirekter
Sichtprifung sowie zwischen einer Gussoberflache und einer mechanisch bearbeiteten
Oberflache unterschieden. Wie bei den Oberflachenprufverfahren wurden auch 5
Qualitatsklassen eingefthrt.




3.2.4 Technische Spezifikation fur die Eindringprifung

Der grundsatzliche Aufbau der Spezifikation fur die Eindringprifung ist wie bei der
Sichtprifung. Als Besonderheit ist zu erwéhnen, dass die PT 70 als erste Spezifikation die
Verwendung von Vergleichsbildern fir die Bewertung und Beurteilung von PT -
Ausblutungen eingeflhrt hat. Mittlerweile sind Vergleichsbilder in vielen internationalen
Spezifikationen Standard. Es sind 5 Qualitatsklassen angefiihrt, wobei, wie bei der
gesamten CCH 70, die Klasse 1 die beste und die Klasse 5 die schlechtesten
Annahmekriterien darstellt.

Grundsétzlich sient die CCH 70 Zoneneinteilungen vor, die in den
Qualitatsvorschriftenblattern definiert werden. Es ist keine Seltenheit, dass zum Beispiel
bei einem Kaplanfligel bis zu 5 Qualitatszonen definiert werden. Unterschiedliche
Beanspruchungen spiegeln dies wieder.

EINDRINGPRUFUNG FUR
ABNAHME-KRITERIEN

Annahmekriterien:

KLASSE 3

1) Kleinste zu beriicksichtigende Einzelanzeige: a = 1,6 mm
2) Keine kreisformige" Anzeige mit a > 4 mm

4) Keine Jinear angeordnets
5) Dichte 4,0 %. Die Gesan

mm)
nzeigen (I > 4 mm)
he der zu berlicksichtigenden Anzeigen darf 40

PT 70-4

mm? nicht dberschreiten

Hinweis: Das obige Beispiel enthalt 12 Anzeigen, wovon 4 nicht beriicksichtigt werden. (a < 1,5 mm)
Die Gesamiflache aller Anzeigen betragt 44 mm?

Definition der Anzeigen: (siehe PT 70-4 § 4.1)

EINDRINGPRUFUNG FUR
ABNAHME-KRITERIEN

PT 70-4

KLASSE 4

Annahmekriterien:

1) Kleinste zu beriicksichtigende Einzelanzeige: a = 2 mm
2) Keine kreisformige® Anzeige mit a>6 mm

Hinweis: Das obige Beispiel enthélt 19 Anzeigen, wovon 6 nicht bericksichtigt werden. (a < 2 mm).
Die Gesamtfliche aller Anzeigen betragt 104 mme

Definition der Anzeigen: (siehe PT 70-4 § 4.1)

kreisformig linear linear angeordnet kreisformig linear linear angeordnet
3y jo—2 je=l—oy 2y f—2 —l
% v L v |
& /'D a @ec0® a /j === Qece®
L& 2.3 - 3 253 ey % o<d 2mm » & 2.3 * 2,3 Yot o<d 2mm
b b d g b b dre
38 3g

Bild 9 und 10: Vergleichsbilder der Eindringprifung fur die Klasse 3 bzw. 4

3.2.5 Technische Spezifikation fir die magnetische Streuflusspriifung

Die uUblichen Prufparameter werden beschrieben, festgelegt und definiert. Praktische
Empfehlungen, wie zum Beispiel Priifung von groRen Gussstiickflachen mit Stabelektroden
werden aufgeflihrt. Funf Qualitatsklassen werden angefiihrt, wobei die Klasse 1 als
Sonderklasse fiir kritische, hochbeanspruchte Zonen bezeichnet wird.
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Bild 11 bis 14: Darstellung von praktischen Empfehlungen fir die Prifung mit Stabelektroden oder
Elektromagneten von groRen Gussstlickoberflachen.

3.2.6 Technische Spezifikation fur die Ultraschallprifung

Die Spezifikation fir die Ultraschallpriifung gliedert sich in zwei Teile. Der erste Teil
behandelt die Prifung mit Senkrechteinschallung und der zweite Teil befasst sich mit der
Prifung mit Winkeleinschallung. Zu der tblichen Gliederung wird dem Priifequipment, der
Durchfuhrung der Prifung und der Deutung von Anzeigen breiten Raum gegeben. Alle
gangigen Verfahren (DAC, AVG) werden beschrieben, die variablen Parameter definiert.
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Bild 15: Beispiel aus UT 70 - Dynamisches Verhalten des Riickwandecho-Abfalls

3.2.7 Technische Spezifikation fir die Durchstrahlungsprufung

Wie bei den anderen technischen zerstérungsfreien Spezifikationen wird auch bei der
Vorschreibung fir die Durchstrahlungsprifung die grundsétzliche Gliederung

e Zweck und Anwendungsbereich,
Vorbereitung der Oberflachen,
Methode und Durchfiihrung,
Beurteilung der Resultate — Zul&ssigkeitskriterien und
Prufprotokoll
mit verfahrensspezifischen Erganzungen (z.B. Strahlenquelle, Rontgenfilme) eingehalten.
Die Durchfiihrung richtet sich nach européischen Normen, die Beurteilung und Bewertung
ist ASTM-lastig (ASTM Referenz-Aufnahmen fur Gussstiicke) bzw. ASME-lastig fir
Konstruktionsschweil3ndhte.



3.2.8 Vorteil der CCH 70 gegenuber anderen Normen

Die CCH 70 ist fur Stahlgussstiicke sehr brauchbar, sie ist klar strukturiert und einfach.
Durch die Einbindung vom Kunden, Konstrukteur, Gieer und Prifstelle werden
Kommunikationsmissverstandnisse zum Groliteil vermieden. Das Pflichtenheft bietet die
Maoglichkeit einer Zoneneinteilung mit unterschiedlichen Anforderungen. Die CCH 70
behandelt alle wichtigen Verfahren bei der Stahlgusspriifung, normative Verweise werden
sehr gering gehalten. Es werden die Prifungsdurchfuhrung, die Beurteilung, die Bewertung
und die Annahmekriterien in einer Spezifikation geregelt, also ein ,,One Stop Testing®.
Durch diese Vorteile und die dreisprachliche (Franzosisch, Deutsch, Englisch)
Veroffentlichung wird auch die groRBe weltweite Anwendung und Verbreitung dieser
Vorschrift erklart. Mittlerweile gibt es von der Ausgabe 3 viele interne Ubersetzungen wie
zum Beispiel in Spanisch, Portugiesisch, Italienisch und sogar in Chinesisch.

4. Neue Revision 4
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FUR
MASCHINEN

DEUTSCHE AUSGABE

Bild 17: Neueste Ausgabe — Revision 4 der CCH 70

Aufgrund von notwendigen Aktualisierungen geméall dem Stand der Technik hat
sich in der Fortsetzung der Studiengruppe CCH 70-3 eine neue Gruppe, unter dem Vorsitz
von Herrn Felix Salzmann konstituiert. Herr Salzmann war ab 1970 an der TVFA WIEN,
und von 1999 bis zu seiner Pensionierung im Jahr 2009 Leiter der Abteilung
Zerstorungsfreie Prufung, SchweiRtechnik und Abnahme an der Technischen Versuchs-
und Forschungsanstalt der TU WIEN. Die Studiengruppe, bestehend aus Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter von drei GieRereien, vier Konstrukteuren und einer akkreditierten Prif- und
Inspektionsstelle hat in 6 Hauptsitzungen und in mehreren Arbeitsgruppensitzungen (3
Arbeitsgruppen VT/MT/PT, UT und RT) binnen 1% Jahren die neue Revision
fertiggestellt. So wie bei den Vorgangerversionen wurde auch diesmal die Nennung der
beteiligten Firmen nicht angefiihrt um die Akzeptanz der Spezifikation nicht zu schmaélern.
Man kann jedoch davon ausgehen, dass alle renommierten européischen Turbinenbauer und
namhafte GieRer daran mitgearbeitet haben. Ein wesentlicher Vorteil war, dass ein Mitglied



dieser Gruppe, Herr Hans Born, bereits bei der Studiengruppe CCH 70-3 mitgearbeitet hat
und so die damaligen Uberlegungen in die jetzige Gruppe einbringen konnte.

Bild 18: Felix Salzmann, Bild 19: Hans Born, Mitglied

Vorsitzender der der Arbeitsgruppen CCH 70-
Arbeitsgruppe CCH 70-4 3und CCH 70-4

4.1 Anderungen zur Vorgéngerversion

Die wesentlichste Anderung, neben Aktualisierungen in allen Kapiteln, ist die Einfiihrung
des Kapitels "VT 70-4" fir die Sichtpriifung. Ebenso eine gravierende Anderungen ist im
Kapitel "UT 70-4" die Hervorhebung von Anzeigenbewertungen in Abhéngigkeit von
Tiefenlagen der Ungénzen und eine breitere und detailgenauere Regelungen fir
Konstruktionsschweifungen an Stahlgussstiicken. Die wesentlichen Anderungen sind
nachstehend Kapitelweise aufgelistet:

e Einfiihrung
o Neudefinition von
= FertigungsschweiRungen:

e Sind Schweilungen, die am Stahlgussstiick vorgenommen
werden, um unzuldssige Ungédnzen oder Formabweichungen im
Verlauf der Herstellung zu beseitigen. Sie sind hinsichtlich ihrer
Anzahl, Anordnung und Ausdehnungen nur von der Gussqualitét
gepragt und sind im Design des Gussstiickes vom Konstrukteur
nicht vorgesehen.

= Konstruktionsschwei3ungen:

e Sind alle Schweillungen, die konstruktiv bestimmt sind und
entweder als Fiigemethode beim Zusammenbau von Einzelteilen
dienen (SchweiRkonstruktion) oder als Auftragsschweifliungen
ortlich andere, gewollte Werkstoffeigenschaften im Gussstlick
erzeugen. Konstruktionsschweilungen mussen vom Konstrukteur
in allen schweitechnischen Belangen genau festgelegt sein.

= Reparaturschweiungen:

e Unter Reparaturschweiflungen sind ausschliel3lich  solche
Schweillarbeiten zu verstehen, die nach einem Betriebseinsatz
durchgefihrt werden. In diesem Pflichtenheft werden
Reparaturschweiungen nicht behandelt.

e Qualitatsvorschriftenblatter
o Die ZfP Matrix wurde komprimiert.



o Auszufullende variable Parameter wurden checklistenmalig der Praxis
angepasst.

o Als Musterbeispiele wurden die Bauteile Dusengehduse, Peltonbecher,
Francislaufrad, Francisschaufel und Kaplanschaufel ausgewahlt und mit neuen
Skizzen versehen.

Allgemeine technische Spezifikation (GE 70-4)
o Erschmelzung des Stahles
= Aufnahme der Sitze: ,Der Konstrukteur kann in wichtigen Féllen
Vorschriften zum anzuwendenden Erschmelzungs- und
Nachbehandlungsverfahren machen. Die Erschmelzungsmethode und die
Nachbehandlungsmethode sind im  Zeugnis zur chemischen
Zusammensetzung anzufiihren.*
o Aufnahme eines neuen Punktes ,,Bescheinigungen*
= Samtliche Prifungen und Kontrollen, die am Gussstiick gemal
Qualitats-Vorschriftenblatt ~ vorgenommen  werden,  sind  zu
dokumentieren und in Form von Abnahmeprifzeugnissen nach
EN 10204 zu bestatigen. Dabei ist die eindeutige Zuordnung zum
Prufgegenstand zu gewahrleisten, weshalb dieser mit einer dauerhaften
und unverwechselbaren Kennzeichnung versehen sein muss.
Technische Spezifikation flr die Sichtprifung (VT 70-4)

o Neu ab der Revision 4 ist die Aufnahme der Spezifikation VT 70, die die
Sichtprifung behandelt. Die Sichtpriifung ist eines der wichtigsten
zerstorungsfreien Prifverfahren. So wie alle zerstérungsfreien Spezifikationen
der CCH 70, ist auch die VT 70 mit
- Zweck und Anwendungsbereich,

- Vorbereitung der Oberfl&chen,

- Methode und Durchfiihrung,

- Beurteilung der Resultate — Zul&ssigkeitskriterien und

- Prufprotokoll

aufgebaut. Grundsatzlich wird bei dieser Spezifikation zwischen direkter und

indirekter Sichtprifung sowie zwischen einer Gussoberflache und einer

mechanisch bearbeiteten Oberflache unterschieden. Wie bei den

Oberflachenprifverfahren wurden auch 5 Qualitatsklassen eingefiihrt.
Technische Spezifikation flr die Eindringprifung (PT 70-4)

o Bei den einzelnen Qualitatsklassen wurden die GroRenangaben bei den
Abnahmekriterien unmissverstandlicher angegeben, bzw. konkretisiert.

o Praxisanpassung bei den Abnahmekriterien.

Technische Spezifikation fur die Ultraschallprifung - Erster Teil - Prifung mit
Senkrechteinschallung (UT 70-4 T1)

o Konkretisierung und Klarstellungen der Bewertung nach Tiefenbereichen des

Bauteiles
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<50 mm

>50-100 mm

> 100 — 250 mm

>50-100 mm

<50 mm

Bild 20: Einteilung eines Bauteils in Tiefenbereiche

Technische Spezifikation fur die Ultraschallprifung - Zweiter Teil - Prufung mit
Winkeleinschallung (UT 70-4 T2)
o Bessere grafische Darstellung von mdglichen Priifbereichen

20
SchweiRkante
Uberlénge

Dicke des zu
schweienden
Teils

Bild 21: AnschweiRende mit Schweilkante

Urspriingliche Schweifkante

Bild 22: VVoll durchgeschweifdte Naht zwischen zwei Teilen

Nicht
durchgeschweiRte

SChwemung\_\
A)
\ @ 4
\ /
""" < ® e
) :
\,
Badsicherung

Bild 23: Teilweise durchgeschweilite Naht oder Naht mit Badsicherung

SchweiRung

Grundwerkstoff

Ausarbeitung im Fall einer Reparatur

Urspriingliche SchweiRkante

Bild 24: FertigungsschweiBung und Schweinahtreparatur
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o Unterscheidung der Annahmekriterien fiir ,,vollstindige Durchschallung des
Stahlgussstlickes* und von ,,Konstruktionsschweilungen®.

o Tiefenlagenabhédngige

Beurteilung

und Bewertung von

Ungédnzen in

KonstruktionsschweiBungen fiur die AVG und fir die DAC Methode,
vermutlich erstmalig in einer Spezifikation niedergeschrieben
e Technische Spezifikation fur die Durchstrahlungsprufung (RT 70-4)
o Aufnahme von zwei Prufklassen
= Kilasse A: Grundtechnik
= Kilasse B: Verbesserte Priftechnik
o Kaorrekturen und Erganzungen beziglich der Bildglteprufkorper

4.2 Impressionen aus der Gruppe

Bild 25:
Kick-off Meeting am 03. April
2013 in Wien

Bild 26:
2. Sitzung in Wien im Mai 2013

e
Bild 27:

3. Sitzung in Wien im Oktober
2013

Bild 28:
4. Sitzung in Wilhelmsburg am 19.
und 20. November 2013

Bild 29:
5. Sitzung in GroRgmain am 4. und
5. Februar 2014

Bild 30:

Abschlussveranstaltung im Zuge
der finalen Sitzung beim Heurigen
in Wien am 21. und 22. Mai 2014

Der Autor méchte sich auf diesem Weg bei den Mitgliedern der Studiengruppe flr
die sehr intensive und konstruktive Mitarbeit herzlich bedanken. Es sind nicht nur die
einzelnen Sitzungen, die Zeit- und Arbeitsaufwandig sind, sondern die Hauptarbeit liegt in
den Vorbereitungen und Nachbereitungen zu den einzelnen Sitzungen. Es ist sehr viel
Know-how von jedem einzelnen in diese Spezifikation eingeflossen. Alle Entscheidungen
wurden einstimmig getroffen, es wurde solange diskutiert und nach Lésungen gesucht, bis
alle in der Gruppe diesen zustimmen konnten.

Nochmals vielen Dank an die Studiengruppe CCH 70-4 und an die beteiligten
Giel3er, Konstrukteure (Hersteller) und Prufstelle fur die Ermdglichung und Unterstltzung.
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5. Herausgeber

Studiengruppe CCH 70-4
TVFA WIEN
Gutheil-Schoder-Gasse 17
1230 Wien (Osterreich)
www.tvfa.at/cch70
Die Qualitatsvorschriftenblatter sind kostenfrei von der Homepage downloadbar,
ebenso ist die personliche ,,pdf Ausgabe*“ der CCH 70-4 von dort zu beziehen.

6. Ausblick

Zurzeit bestenen Uberlegungen eine CCH fiir die Abnahme von Schmiedestiicken fiir
hydraulische Maschinen zu erstellen. Wobei die momentane Normenlandschaft beziiglich
Schmiedestilicke einigermafen, mit Erganzungen, ausreichend ist. Eine Zusammenstellung,
ahnlich wie die CCH fur Stahlgussstlicke, ware jedoch zu hinterfragen. Auch im Hinblick,
dass die sehr gute Ultraschallpriifnorm ONORM M 3002 nur in einer deutschen Fassung
vorhanden ist und die européische Norm EN 10228-3 mangelhaft ist. Weiteres konnten
Spezifika flur hydraulische Maschinen, z.B. fir Vollschmiedelaufrader einflielen. Ein
,One Stop Testing™ fiir Schmiedestiicke fiir hydraulische Maschinen wére eine
winschenswerte Bereicherung. Was meinen Sie? Bitte Ihre Meinung an den Autor.
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