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Kurzfassung

Ultraschallrotationsanlagen finden in der Rohr- und Stangenherstellung haufig dort
Verwendung wo hohe Prifleistungen und —durchsétze gefordert sind. Im Gegensatz zu
Prifanlagen bel denen Rohre schraubenformig an stationaren Ultraschallprifkopfen
vorbeigefuhrt werden, sind in der Regel wesentlich hdhere Fuhrungsgenauigkeiten und
Prufdurchsétze redisierbar. Ein Nachteil von Rotationsanlagen besteht alerdings in den
meist erheblich hoheren Ristzeiten bel Abmessungswechseln, so dass bel kleinen
Pruflosgrofien und haufigen Abmessungswechseln der Prifdurchsatz einer Linie oft
entscheidend von den Rustzeiten bestimmt wird.

Die Firma Slickers Technology hat in den letzten vier Jahrzehnten tUber 350
Ultraschallrotationsanlagen vom Typ ROTA weltweit in den Markt gebracht und dabei
Losungen zur Reduzierung der Rustzeiten entwickelt, die den Anwendungsbereich dieser
Anlagen ausgeweitet haben. Zusdtzlich wurden Strategien zur Reduzierung des
Bedienereinflusses entwickelt und umgesetzt. Dabel sind bisher im Wesentlichen
mechanische L6sung erarbeitet worden, wie Schnellwechselvorrichtungen von Prifkdpfen
und Fldhrungsbuchsen, Zentralverstellungen und tellautomatisierte Losungen zur
Prifkopfeinstellung. Mit dem Schritt zum vollstdndigen Systemanbieter im Bereich
Ultraschallprifung von Rundmaterial stehen nun auch wichtige Softwarewerkzeuge zur
weiteren Reduzierung von Rustzeiten zur Verfligung, sowie verbesserte Mdglichkeiten zur
Prufkopfeinstellung und Vermeidung von gegenseitigen Beeinflussungen infolge von
Schallubersprechen  zwischen unterschiedlichen  Prufkopfen.  Durch  erganzende
leistungsfahige Prifbanke und Rollgange lassen sich Unganzen nicht nur ortsgetreu mit
hoher Auflésung auffinden, markieren und sortieren, sondern es ist sogar méglich die
Umfangsposition einer Ungénze bei rotierendem Ultraschallprifkopf zu ermitteln. Somit
lassen sich wichtige Informationen ermitteln, die zur Steuerung von Produktionsanlagen
herangezogen werden konnen. Das Poster gibt einen Uberblick tber die verfugbaren
Losungen und die erzielbaren Einsparungen bel den Ristzeiten.
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STEIGERUNG DER PRODUKTIVITAT
VON ULTRASCHALLROTATIONSANLAGEN

UNTERSCHIEDLICHE PRUFKONZEPTE FUR RUNDMATERIALPRUFUNG

PRUFANLAGEN MIT ROTIERENDEM PRUFGUT

LINEARER VORSCHUB

Vorteile

FUHRUNGSHULSEN
SCHNELLWECHSELSYSTEM

- 1)

Einschallwinkel miissen bei jedem Abmes-
sungswechsel mittels Vergleichsreflektoren
eingestellt werden

Einstellhilfe mit digitalem Winkelmesser

ik fur Einsch

DREHENDE PRUFKOPFE

* Kurze Ristzeiten
« Fur kleine LosgréRen geeignet

« Relativ lange Riistzeiten
* Nur bedingt fiir kleine LosgroRen geeignet

Priifzeit je Teil

EINFLUSSFAKTOREN
UND RANDBEDINGUNGEN

azuaiSsiamyden

. Rotation

Stationar

‘ Kundenforderung
fiir eine ideale Losung

Riistzeit

R

AUTOMATISIERTE PRUFBANK

Zentrierte, wiederholgenaue Fithrung des Prifguts durch die Rotationsanlage erfordert eine au-
tomatisierte hohenverstellbare Priifbank mit Zentrier-Vorschubeinheiten. Bei Wechsel des Au-
Bendurchmessers wird die Mittenhdéhe an die Hohen von Einlauf- und Auslaufroligang angep

Nachteile

Bei Abmessungswechsel wird oft die Ein-
stellung der Wasservorlaufstrecke notwen-
dig. Die Zentralverstellmechanik mit Laser-
uUberwachung reduziert die Umbauzeit,
Priifkopfwechsel sind

innerhalb von

wenigen Sekunden

maoglich

Automatischer
Austausch mit
BDE-Systemen

Individuelle
Taktschemata

Das Parametrieren von Ultraschallelektroniken tragt
inzwi ich zur RU bei. Daher sind...

* Automatische Vorbesetzung von Parametern
* Ergonomische Darstellungen
* Hilfen zur Reduzierung von Signaliibersprechen
von mehreren Priifkanélen
* Softwarehilfen fir das Auffinden
von Vergleichsreflektoren
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-..die Haup ‘en zur ierung von Umb
ten. Dariiber hinaus wird der Bedienereinfluss durch
Fehleingaben minimiert.

L greiche
* Sendeparameter
* Empfangerparameter
(Blenden, Verstarkungen, Filter...)

* Markierungen, Sortierungen

* Berichtseinstellungen

* Berichte in Datenbank mit
Anbindung an das QS-System

Parallele
A-Scan
Darstellung




