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Kurzfassung 

Ultraschallrotationsanlagen finden in der Rohr- und Stangenherstellung häufig dort 
Verwendung wo hohe Prüfleistungen und –durchsätze gefordert sind. Im Gegensatz zu 
Prüfanlagen bei denen Rohre schraubenförmig an stationären Ultraschallprüfköpfen 
vorbeigeführt werden, sind in der Regel wesentlich höhere Führungsgenauigkeiten und 
Prüfdurchsätze realisierbar. Ein Nachteil von Rotationsanlagen besteht allerdings in den 
meist erheblich höheren Rüstzeiten bei Abmessungswechseln, so dass bei kleinen 
Prüflosgrößen und häufigen Abmessungswechseln der Prüfdurchsatz einer Linie oft 
entscheidend von den Rüstzeiten bestimmt wird. 
 Die Firma Slickers Technology hat in den letzten vier Jahrzehnten über 350 
Ultraschallrotationsanlagen vom Typ ROTA weltweit in den Markt gebracht und dabei 
Lösungen zur Reduzierung der Rüstzeiten entwickelt, die den Anwendungsbereich dieser 
Anlagen ausgeweitet haben. Zusätzlich wurden Strategien zur Reduzierung des 
Bedienereinflusses entwickelt und umgesetzt. Dabei sind bisher im Wesentlichen 
mechanische Lösung erarbeitet worden, wie Schnellwechselvorrichtungen von Prüfköpfen 
und Führungsbuchsen, Zentralverstellungen und teilautomatisierte Lösungen zur 
Prüfkopfeinstellung. Mit dem Schritt zum vollständigen Systemanbieter im Bereich 
Ultraschallprüfung von Rundmaterial stehen nun auch wichtige Softwarewerkzeuge zur 
weiteren Reduzierung von Rüstzeiten zur Verfügung, sowie verbesserte Möglichkeiten zur 
Prüfkopfeinstellung und Vermeidung von gegenseitigen Beeinflussungen infolge von 
Schallübersprechen zwischen unterschiedlichen Prüfköpfen. Durch ergänzende 
leistungsfähige Prüfbänke und Rollgänge lassen sich Ungänzen nicht nur ortsgetreu mit 
hoher Auflösung auffinden, markieren und sortieren, sondern es ist sogar möglich die 
Umfangsposition einer Ungänze bei rotierendem Ultraschallprüfkopf zu ermitteln. Somit 
lassen sich wichtige Informationen ermitteln, die zur Steuerung von Produktionsanlagen 
herangezogen werden können. Das Poster gibt einen Überblick über die verfügbaren 
Lösungen und die erzielbaren Einsparungen bei den Rüstzeiten. 
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STEIGERUNG DER PRODUKTIVITÄT 
VON ULTRASCHALLROTATIONSANLAGEN

ROTATIONSANLAGEN MIT ROTIERENDEN PRÜFKÖPFEN PRÜFANLAGEN MIT ROTIERENDEM PRÜFGUT

LINEARER VORSCHUB

DREHENDE PRÜFKÖPFE
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